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got (Monit. scient. (1892), 4 ser. VI, 872—873). Von Kaliumplatin-
chlorid lésten sich in 1 L Alkohol von 50 Grad 0.6 g, in solchem von
90 Grad 0.1 g, von 95 Grad 0.03 g. Auf Zusatz von !/; Volumen
Aether vermindert sich letztere Menge auf 0.027 g. 1 L Methylalkohol
16st 0.072 mg KyPtCls. Natrinmplatinchlorid 16st sich in 1 L von
60gridigem Spiritus zu etwa 110 g, in 95gridigem zu etwa 22g. Die
beobachteten Werthe sind im Original durch eine Kurventafel graphisch
dargestellt. Foerster.

Bericht iiber Patente

yon

Ulrich Sachse.
Berlin, 16. Dezember 1892.

Aligemeine Verfahren und Apparate. H. Barczewski in
Stadlau bei Wien. Vorrichtung zur Feststellung des spec.
Gewichts von Koérnerfriichten. (D. P. 65221 vom 19. Januar
1892, Kl. 42.) Der Apparat besteht aus drei Gefdssen; das Gefiss (I)
fasst ein bestimmtes Volumen einer Flissigkeit, z. B. Spiritus, und
kann auf das zweite, welches die Form einer Flasche besitzt, aufge-
setzt werden. In diese Flasche bringt map ein stets gleich bleibendes
Gewicht der betreffenden’ Kornerfrucht. Stellt man nun durch Oeffnen
eines Hahnes die Verbindung beider durch ein Robr verbundenen
Gefiisse her, so fiillt sich die Flasche mit der gewilhlten Flissigkeit,
wihrend der Ueberschuss, gleich dem Volumen der verdringenden
Kérner, durch ein durch den Stopfen der Flasche hindurch gefihrtes
Rohr in das dritte Gefiiss fliesst. An dem mit empirisch eingetheilter
Scala versehenen Hals dieses Gefdsses liest man dann das betreffende
spec. Gewicht ab,

W. Meyn in Rendsburg. Verfahren zum Scheiden zu-
sammengesetzter Flisgsigkeiten. (D. P. 65260 vom 5. Septem-
ber 1891, Kl. 45.) Die zusammengesetzte Fliissigkeit wird entweder
auf die #ussere oder an die innere Fliche eines glockenférmigen Um-
drehungskdrpers geleitet, breitet sich aaf dieser Fliche in dinner
Schicht aus und wird vom Rande dem spec. Gewicht entsprechend
weit fortgesechleudert. Die Auffangvorrichtung besteht aus ringférmig
die Schleudermaschine umgebenden Kammern.
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R. Payelle in Nancy und E. Encillon in Vergeville.
Trocken-Ringofen. (D.P. 65360 vom 8. September 1891, Kl. 75.)
Das zu trocknende Material wird in ein und demselben Ofen, deren
mehrere (1, 2, 3, 4, 5, und 6) in einem Kreise angeordnet sind, einer
periodisch steigenden Temperatur ausgesetzt. Die Heizung simmt-
licher Oefen geschieht mittels eines fahrbaren Heizofens, welcher anf
einem kreisformig bei dem Ofensystem herumfiihrenden Geleise mit
passenden Abzweigungen an die einzelnen Oefen herangefahren werden
kann. Die einzelnen Oefen sind durch Rohre mit einander verbunden
und diese wiederum k&nnen beliebig durch die Vermittelung von
Robren und eines in der Mitte des Ofensystems angebrachten Dreb-
schiebers mit dem Abzug einer Esse oder einem Sauggeblise in Ver-
bindung gebracht werden. Ferner sind die Verbindungsrohre mit
Klappen versehen, so dass wihrend des Betriebes bestiindig ein Ofen
behufs Entleerung und Neufiillang ausgeschaltet werden kaun. Der
Arbeitsgang ist folgender: Ist beispielsweise der Heizofen an den
Ofen 1 herangefahren, so wird die Verbindung des Ofens 6 mit
Ofen 1 und 5 ab-, dagegen diejenige des Ofens 5 mit dem Drehschieber
vermittels des zwischen den Oefen 5 und 6 miindenden Rohres her-
gestellt. Die Heizgase durchstreichen dann mit den aus dem Material
sich entwickeinden Dampfen die Oefen 1, 2, 3, 4 und 5 und gelangen
von dem letzten nach dem Abzug. Nach einiger Zeit wird der Heiz-
ofen an den Ofen 2 herangefabren, der Ofen 5 mit dem inzwischen
frisch gefiillten Ofen 6, dieser mit dem Drehschieber verbunden u. s. w.
Sollen die bei dem Trockenprocess sich entwickelnden Dimpfe und
Gase von den Feuerungsgasen getrennt abgefiihrt werden, so sind fiir
die letzteren in der Sohle und dem Gewdlbe der Oefen Kanile vor-
gesehen, die fiir sich unter einander cummuniciren und mit einem
dem obigen &dhnlichen Rihrensystem in Verbindung stehen, In den
einzelnen Oefen sorgen noch Rihrarme mit rostartigen Treibflichen
fir eine bestindige Durcharbeitung des Materials.

C. Pieper in Berlin. Verfahren zur Bestimmung des
Rostgrades bei Rostmaschinen. (D.P. 656394 vom 18. Mai 1892,
Kl. 82.) Bei einer im Betrieb befindlichen R@sttrommel veridundert
gich die Schwerpunktslage der Rostmasse bezogen auf die Drehachse
entsprechend der zunehmenden Réstung. Da ferner der Widerstand,
welchen die Résttrommel ihrer Umdrehung entgegensetzt, von dem
aus Gewicht des Rostgutes und wagrechtem Abstande des Schwer-
punktes von der Drehachse gebildeten Moment abhiingt, so wird mit
fortschreitender Réstung der Widerstand der Trommel gegen Drehung
geringer werden. Die Messung des Widerstandes erfolgt durch einen
selbstanze'genden Arbeitsmesser (Einschaltedynamometer), welcher mit
dem Antriebwerk der Résttrommel verbunden wird.
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Aufbereitung. Ch. J. Reed in Orange (New-Jersey,
Amerika). Vorrichtang zur magnetischen Erzaufbereitung.
{D. P. 656095 vom 5. Januar 1892, Kl. 1.) Die Trennung der magne-
tischen von den nichtmagnetischen Bestandtheilen des gepulverten
Erzes wird dadurch bewirkt, dass das Erzpulver in eine wagerecht
oder geneigt liegende, mit unebener Innenfliche versehene, rotirende
‘Trommel hineingebracht und zu gleicher Zeit der Wirkung fester
ausserhalb der Trommel angebrachter Magnete und eines in die
Trommel eingeblasenen Luftstromes ausgesetzt wird.

H. Lezius in Breslau. Stromapparat zum Erzscheiden.
(D. P. 65116 vom 30. Januar 1892, KL. 1.) Die stufenweise vermin-
derte Geschwindigkeit des Wasserstromes, wodurch eine Scheidung
des Erzes vom tauben Gestein erreicht wird, wird dadurch bewirke,
dass in dem einen Schenkel zweier communicirender Rohren oben
ein durch Ventil regulirbarer Wasserstrom einfliessen gelassen wird,
wihrend in den andern Schenkel, der aus mehreren auf einander ge-
stellten, mit verstellbaren Abflussspalten versehenen Réhrsticken be-
steht, oben das Erz eingetragen wird. Ein Riibrwerk dient zur
besseren Vertheilung des Erzpulvers.

E.Jones in London. Erz-Sortirvorrichtung mit Trans-
portband. (D. P. 65135 vom 30. Mirz 1892, KI. 1.) Das um
Rollen gefiibrte endlose Band kann beliebig gespannt und beliebig zur
Horizontalen gestellt werden. Auf seiner Oberfliche ist es mit einer
grossen Anzahl kleiner Vertiefungen versehen, in welchen sich das
schwerere Erz ansammelt und spiter in den Erzsammler gelangt,
‘wahrend die leichtere Gangart in einen Sammler weggespiilt wird.

H. Daviot in Paris. Schwingende elektromagnetische
Scheidevorrichtung fiir Erzeund andere Stoffe. (D.P. 65141 vom
24. April 1892, K1. 1.) Der Elektromagnet ist an einem Universalgelenk
aufgebdngt und kann nach allen Seiten, auf und nieder bewegt werden.
Ein Gegengewicht bebt ihn nach jedesmaligem Niederdriicken selbst-
thiitig in die Héhe. Beim Gebrauche fihrt man den Elektromagueten
auf einem mit Erzpulver bedeckten muldenférmigen Tisch hin und her,
wobei die herausragenden Elektromagneten die magnetischen Erztheil-
chen festhalten. Sodann wird der Elektromagnet bis gegen eine feste
Wand bewegt und gegen diese gedriickt. Hierdurch verschiebt sich
der Contactstift und 6ffnet hierdurch den Stromkreis; die Elektro-
magneten lassen die Erztheilchen durch Trichter auf eine Wage fallen.
Diese ist selbstthitig eingestellt und entleert den Inhalt der Wag-
gchale, sowie eine bestimmte Menge magnetischen Erzpulvers in der-
gelben angesammelt ist, in den Behélter. Hierauf wird auch der Erz-
tisch durch Kippen entleert und von Neuem mit einer bestimmten
Menge. Erzpulver gefiillt.
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O. Schuler in Berlin. Kohlenbecher, bei welchem die
Kohlenstiicke einzeln durch Schlag oder Stofs zerkleinert
werden. (D. P. 65176 vom 17. April 1892, K. 1.) Die vorher in ge-
eigneter Weise auf gleiche Stiickgrosse gebrachten Kohlen gelangen von
einer in der Lingsrichtung gewellten Schiittelbahn einzeln auf eine
mit entsprechenden Vertiefungen versehene langsam rotirende Walze,
wo sic darch auf und nieder sich bewegende Hiammer zerkleinert
werden.

Maschinenbau-Anstalt Humboldt in Kalk. Vorrichtung
zum Entwissern von Erz und Kohlenklein, sowie anderer
Materialien. (D. P. 65179 vom 13. Mai 1892, Kl 1.) Das za
entwiissernde Erz oder Kohlenklein wird auf eine rotirende gelochte
Trommel geleitet; das Wasser fliesst durch den gelochten Tromme]-
mantel ab, das Erz bleibt auf denselber haften und wird bei der
Rotation an eine Sammelrinne abgegeben.

Metalle. H. Le Roy Bridgman in Blue Island (Illinois,
V. St. A.). Maschine zum Probenehmen. (D. P. 64329 vom
5. August 1891, K1, 40.) Die Vorrichtung dient zum Entnehmen von
Durchschnittsproben aus griosseren Massen von Erz. Das gesammte
zweckmiissig zerkleinerte Erz wird durch eine Schuecke einem darunter
befindlichen, um eine senkrechte Achse drehbaren cylinderringfGrmigen
Vertheilungsapparat continuirlich zugefithrt. Von diesem gelangt es
in einep darunter befindlichen sich in umgekehrter Richtung drehenden
Vertheilungsapparat’ und aus diesem in eipen dritten Vertheiler, von
wo es in den klassirten Sammelapparat fillt. In einer entsprechenden
Abtheilung desselben sammelt sich derjenige Theil, der der Durch-
schnittszusammensetzung des Erzes genau entspricht.

M. Foerster in Berlin. Verfahren und Ofen zur Ge-
winnung von Blei. (D. P. 64615 vom 5. Februar 1891, KIl. 40.)
In bereits hocherhitztes oxydisches Bleimaterial wird feurigfliissiges
Schwefelbleimaterial in bestimmter Menge einfliessen gelassen, wobei
ohne weitere Hussere Erwirmung metallisches Blei und schweflige
Siure entstehen, welche letztere, da sie nicht durch Heizgase ver-
diinnt und verunreinigt ist, sehr gut zur Schwefelsiurefabrikation ver-
wendet werden kapn. Zur Ausfilhrung dieses Verfahrens dient ein
um eine verticale Achse drehbarer Flammofen, der durch eine Scheide-
wand in zwei von einander getrennte Kammern getheilt ist, von
welchen abwechselnd eine zur Vorwirmuang des Schwefelbleies benatzt
wird und in diesem Falle mit der Feuerung und dem Fuchse in Ver-
bindung gesetzt ist, wihrend in der anderen sich die Umsetzung von
inzwischen eingelassenem, feurigflissigem Bleioxyd und dem gleichfalls
vorgewirmten Blei vollzieht.

M. Foerster in Berlin. Gewinnung von Bleiglitte und
Silber oder silberreichem Blei aus silberhaltigem Blei in
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einem basisch ausgefiittertem Gefidsse mittels Durch-
blasens von Luft. (D. P. 64472 vom 23. Juli 1891, Kl. 40.) Das
silberhaltige Blei wird in einem kippbaren, mit einer basischen Masse
ausgefiitterten Gefiisse (Converter), nachdem es auf irgend eine Weise
zum Schmelzen gebracht worden ist, mittels Luft oder Sauerstoff, die
durch am Boden des Gefisses befindliche Diisen zugefiihrt werden,
oxydirt. Die infolge der Oxydation des Bleies entstehende Wirme
ist ausreichend, um nicht nur das Blei, sondern auch die auf dem-
selben schwimmende Glitte wihrend der Dauer des Processes fliissig
zu erhalten, Die durch den Presswind in die Glitte hineingetriebenen
Metalltheilchen werden hierdurch mit Leichtigkeit wieder in die- Haupt-
metallinasse zuriicksinken kénpen.

Chr. James in Swansea (Wales, England). Darstellung
von Zink. (D. P. 64465 vom 20. August 1891, Kl. 40.) Durch
Rosten gewonnenes Zinkoxyd wird mit der erforderlichen Menge von
Zinksulfid, Schwefel oder Schwefelmetall (Schwefelkies) gemischt und
in einem Flammofen einer neutralen oder schwach reducirenden At-
mosphiire ausgesetzt. Hierbei setat sich das Gemenge in metallisches
Zink und schweflige Sdure um. Statt Zinksulfid, Schwefel oder
Schwefelkies zum Zinkoxyd zuzusetzen, kann das Zinkerz auch der-
artig gerdstet werden, dass es die zur Umsetzung erforderliche Menge
Schwefel noch enthilt.-

L. G. Dyes in Bremen. Verfahren der Reduction des
in der Anodenfliissigkeit elektrolytisch erzeugten Kupfer-
chlorids zu Kupferchlorir. (D. P. 65482 vom 6. Mai 1891;
{I. Zusatz zum Patente 53782 1) vom 2. Mirz 1888, Kl. 40.) Das
durch Patent 53782 und Zusatzpatent 64601 geschiitzte Verfahren
ist dahin abgeindert, dass die Reduction des in der Anodenflissigkeit
elektrolytisch erzeugten Kupferchlorids zu Kupferchlorir durch Be-
handlung der Ldsung mit Eisenoxydul !bezw. Eisenoxydulcarbonat,
welche Verbindungen auch in der Lésung selbst erzeugt werden
kdnnen, oder durch schweflige Siure bewirkt wird.

C. Hoepfner in Frankfurt a. M. Anoden aus Mehrfach-
schwefeleisen. (D. P. 65478 vom 13. November 1890, KIl. 40.)
Die Anoden werden entweder aus Schwefelkiesblcken heraunsge-
schnitten oder aus Schwefelkiespulver und einem Bindemittel durch
eine Presse geformt oder schliesslich aus geschmolzenem Schwefel-
kies eventuell unter Zusatz von Schwefel in die gewiinschten Formen
gegossen.

W. E. May iz London. Einrichtung zum Giessen von
Metallen unter Luftverdiinnung. (D. P. 64831 vom 5. Mai
1891, Kl. 31.) Um beim Giessen von Metallen unter Luftverdiinnung

1y Diese Berichte 24, 3, 225 u. 26, 3, 64.
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rasch eine moglichst hohe Luftverdiinnung in der die Form luftdicht
umgebenden Arbeitskammer zu erzielen, werden zwei oder mehrere
luftleere Behilter einzeln nach einander mit der die Giessform um-
gebenden Arbeitskammer verbunden, wibrend diejenigen Behilter,
welche bereits mit der Arbeitskammer verbunden waren, sofort wieder
zu weiterem Gebrauche luftleer gemacht werden.

W. Haller in Pasing bei Miinchen. Galvanoplastische
Herstellung von Miinzentafel- und dergl. Matrizen. (D. P.
64402 vom 8. August 1891, Kl. 48.) Die Miinzen werden in einem
Formkasten aunf eine Platte gelegt, Cylinder aus Holz oder Metall
daraufgesetzt und sodann das Ganze mit fliissigem Wachs oder Gyps-
brei iibergossen. Nach dem Erhirten werden die Holzcylinder ber-
aunsgezogen und die erhirtete Scheibe aus dem Formkasten heraus-
gehoben. In die entstandenen, den Hohleylindern entsprechenden Oeff-
nungen werden Drahtspiralen eingesetzt und die Scheibe sodann durch
Schrauben aof einer Metallplatte befestigt, die bei der Galvanisirung
durch die Drahtepiralen die leitende Verbindung zwischen den Miinzen
und einer elektrischen Stromquelle herstellt.

Elmore’s German and Austro-Hungarian Metal Com-
pany, limited in London. Vorrichtung zum Gléitten und
Verdichten elektrolytisch niedergeschlagener Metalle.
(D. P. 64421 vom 7. Juli 1891, Kl. 48.) Die Vorrichtung besteht aus
einem Rade von Achat oder einem anderen harten Material, welches
nur mit einer Kante gegen den Dorn gepresst und dabei an dem-
selben hin- und hergeschoben wird.

Vierthaler in Walcherhiitte in Trzynietz (Oesterr. Schlesien).
Herstellang von Aufschriften auf emaillirten Schildern.
(D. P. 64497 vom 20. Mai 1891, Kl. 48.) Das mit eingebranntem
Grundemail versehene Schild wird mit andersfarbigem Deckemail ge-
trocknet, aber nicht gebrannt. Hierauf wird eine Schablone auf dem
Schild befestigt, die von dieser nicht bedeckten Theile des Deck-
emails mittels Sandgebldse entfernt und sodann das Schild fertig ge-
brannt.

C. F. Bellino in Géppingen (Wiirttemberg). Verfahren,
emaillirte Gegenstinde (Geschirre n. s. w.) an den Rén-
dern und an hervorstehenden Theilen mit Metalliiberziigen
zu versehen. (D. P. 65450 vom 18. September 1891, KI. 48.)
Die Gegenstinde werden mit Emailmasse bestrichen, und diese sodann
an den Rindern und anderen hervorstehenden Theilen wieder ent-
fernt. Nach Fertigstellung des Emailiiberznges werden die freige-
lassenen Stellen durch Abschleifen gereinigt, polirt und auf galvani-
schem Wege mit einer Nickel-, Kupfer-, Silber- oder anderen Metall-
schicht versehen.
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J. Rosenthal in Fiirth (Bayern). Verfahren, Metall-
blatter einfarbig oder gemustert zu firben. (D. P. 65470
vom 22. Marz 1892, Kl. 48.) Die Metallblitter werden einzeln oder
in diinnen Pickchen zwischen Blitter oder Platten aus Metall, Papier,
Stoff, Glimmer oder sonstigen Materialien eingelegt oder auch in
grosserer Menge ohne die erwihnten Zwischenlagen unmittelbar auf
einander liegend einer gleichmissigen, mehr oder weniger starken Er-
hitzung ausgesetzt, wobei die Zwischenlagen zwecks Erzeugung be-
stimmter Muster und Farben mit verschiedenen Substanzen versehen
sein kOnnen, welche entweder Interferenzfarben hervorrufen oder als
Farbstoffe wirken.

Aktiengesellschaft fiir Asphaltirung und Dachdeckung
vorm, J. Jeserich in Berlin. Anstrichmasse fir Eisen. (D.
P. 65239 vom 10. November 1891, Kl. 22,) Die Anstrichmasse wird
hergestellt darch Vermischen von Fettgastheerproducten mit Goudron
oder Schwefel. Die Masse ist nach den Angaben der Erfinder gegen-
iiber anderen i#hnlichen Anstrichen gegen atmosphirische Einfliisse
widerstandsfihiger und als Anpstrich fiir Eisen wegen ihrer ausseror-
dentlichen Permeabilitit besonders werthvoll, indem sie leicht in QOeff-
nungen und Poren eindringt und auf Rost gebracht, denselben leicht
durchdringt, lockert und losldst.

Phosphate, E. Brochon in Paris. Verfahren zum An-
reichern von phosphorsanrem Kalk. (D.P. 65359 vom 22. Juli
1891, Kl. 16.) Das Verfahren besteht im Wesentlichen darin, dass
kalkhaltige Kalkphosphate nur mit soviel in wissriger Losung vor-
handener Kohlensiure unter einem Druck von etwa 6 Atmosphiren.
behandelt werden, als zur Auflésung des vorhandenen Calcinmear-
bonats erforderlich ist. Aus der abgelassenen, den kohlensauren Kalk
in L&sung enthaltenden Fliissigkeit kann die ganze Menge Kohlen-
siure durch Absaugen mittels einer Pumpe wieder gewonnen werden.

Glas, Thon, plastische Massen und dergl. C. Ule in Miin-
chen. Verfahren zur Herstellung wetterbestindiger Wand
glasgemilde. (D. P. 64376 vom 2. Mai 1891, Kl 32.) Die nach
Art der gewohnlichen Glasmalerei zugeschnittenen, bemalten oder un-
bemalter Glasstiicke werden auf ihrer Vorderseite mit den betreffen-
den Schablonen beklebt und der Zeichnung entsprechend auf ein mit
Klebstoff bestrichenes Papier gelegt. Die hierbei entstehenden Fugen
werden mit gewellten Metallstreifen oder Nigeln ausgelegt, und sodann.
das Ganze mit seiner Riickseite und den auf derselben vorstehenden
Metallstreifen in auf der Mauer aufgetragenen Mortel eingedriickt.
Nach dem Trocknen des Mértels werden Papier und Schablonen ent-
fernt, nnd die Metallstreifen, die zwischen den Fugen etwas hervor-
stehen derartig verlithet, dass ein Herausfallen der Glasscheiben un-
moglieh ist.
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J. A. Widmer in Berlin und Noelle & von Campe in
Glashiitte Brickfeld (Station Fiirstenberg a. Weser). Verfahren,
bauchige und gehenkelte Glasgefisse theilweise durch
Pressung, theilweise durch Blasen herzustellen. (D. P.
64498 vom 2. September 1891, Kl. 32.) Die Herstellung von bauchi-
gen und gehenkelten Glasgefissen geschieht in der Weise, dass man
erst ein Glassgefiss presst, dessen Wandung das Ende des freistehend
gepressten Henkels nicht beridhrt und hierauf durch Ausblasen des
Korpers des (Glasgefiisses denselben zum Anschluss an das freistehende
Henkelende bringt.

W. Reinwald in Stuttgart. Verfahren zur Apbringung
erhabener Verzierungen aaf Thon und anderen Gegenstin-
den. (D.P. 64355 vom 12. November 1891, Kl. 80.) Der zu be-
arbeitende Gegenstand, z. B. ein Trinkgefiss aus Thon, wird mit einer
den ersten farbigen Grundton bildenden Masse, bestehend aus einem
Gemisch von Farbe, Weingeist, Kreide, Leimwasser, iiberzogen. Von
dieser Schicht werden hierauf gewisse Stellen mit einem farblosen
Deckmittel iiberstrichen und der erst gegebene Grundtoniiberzug, so-
weit er nicht gedeckt ist, abgewaschen. Nun kommt der zweite
Farbenton zur Auftragung, von welchem wiederum einzelne Stellen,
die zum Theil iiber den erstgedeckten liegen, mit dem farblosen Deck-
mittel iberzogen werden, und dann der noch bleibende Grund wieder
ansgewaschen. In gleicher Weise wird mit jeder folgenden Farb-
schicht verfahren, bis alle Farben, die in den Verzierungen verireten
sein sollen, aufgebracht sind. Man kann so vielfarbige und in ver-
schiedenen Ebenen liegende Verzierungen schaffen, die sich mit den
Thongegenstinden brennen lassen.

Salzbergwerk Neu-Stassfurt in Léderburg bei Stass-
furt. Verfahren zur Herstellung wetterbestindiger Plat-
ten, Ziegel und dergl. aus Magnesiacement. (D.P. 64540 vom
18. November 1890, Kl. 80.) Aus Magnesia hergestellte Gegenstinde
werden dadurch wetterbestiindig gemacht, dass man dieselben mit
einer wissrigen Ldsung von solchen Substanzen behandelt, die sich
mit der Magnesia verbinden und dadurch einen schiitzenden Ueberzug
bilden (Kohlensiure, Magnesiumbicarbonat, Thonerdesulfat oder Wasser-
glas). Kohlensiare und Magnesiumbicarbonat haben die gleiche Wir-
kung und erzeugen Magnesiumecarbonat; Thonerdesulfat wird durch
die Magnesia in Magnesiumsulfat und Thonerdehydrat zerlegt, welches
letztere sich mit der Magnesia zu Thonerdemagnesiahydrat verbindet;
Wasserglas bildet Magnesiumalkalisilicat und Alkalichlorid.

A. Schleisner in Kopenhagen, Verfahren zur Herstel-
lung harter und abwaschbarer Gypsgegenstinde mittels
Ammoniumtriborat. (D. P. 65271 vom 31, October 1891, Kl. 80.)
Das Verfahren besteht darin, dass man entweder gebrannten Gyps
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oder Mischungen desselben mit anderen Korpern mit einer Losung
von Ammoniaktriborat anriihrt und nach dem Giessen erhiirten lisst,
oder dass man aus Gyps auf gewdhnlichem Wege hergestellte oder
denselben enthaltende Gegenstinde mit der erwihnten Lésung triinkt.
Die Ammoniomtriborat-Lésung wird durch Lé&sen von Borsiiure in
warmem Wasser und Hinzusetzen der nach der Formel (BO;);HgNH,
berechneten Menge von Ammoniak erhalten; dieses Salz bildet sich
nur bei Temperaturen oberhalb 30° C. und =zeichnet sich vor den
anderen bis jetzt dargestellten borsanren Ammoniumsalzen durch
seine grosse WasserlGslichkeit aus.

R. Furtner in Wien. Verfahren zum Biegen von Perl-
mutter zu ebenen oder gekrimmten Platten. (D.P. 64436
vom 21. Mirz 1891, Kl. 39.) Man versiecht die Perlmuttermuschel
mit einem oder mehreren Einschnitten oder schneidet sie in Streifen
oder Stiicke, befreit sie durch Abschleifen oder Abbeizen mit Salz-
sidure von ihrer natiirlichen Rinde und presst sie dann, in nasse
Lappen eingehiillt, zwischen zwei erhitzten Metallplatten so lange,
bis sie sich vollkommen in die von denselben bestimmte Form ge-
streckt haben, worauf man sie bis zum vollstindigen Erkalten der
Platten unter Druck beldsst.

Offenbacher Celluloid-Fabrik, Schreiner & Sievers in
Offenbach a. M. Verfahren znr Herstellnng von Hohl-
kérpern aus Celluloid-Réhren. (D. P. 64717 vom 2. Juli 1891,
Kl. 39.) In- die rohen Celluloid-Rohren fiihrt man eine der Linge
nach aufgeschpittene Metallhiilse ein und steckt in letztere unter. Er-
wirmung der Roéhre einen Aufweitedorn, welchen man nach dem Er-
kalten des Celluloids entfernt und bringt darauf einen mehrtheiligen
Formkern ein, welcher der Réhre bei weiterer Erwirmung die ge-
wiinscbte Grestalt ertheilt und sich nach erfolgter Erkaltung aus dem
Hohlkdrper leicht herausnehmen ldsst. Das Verfahren dient beson-
ders zur Herstellung von Stock- und Schirmgriffen.

Malerei und Reproduction. Freiherr von Perecira in
Stuttgart. Verfahren zur Herstellung von Malleinewand.
(D. P. 65274 vom 22. December 1891, KI. 22.) Ungeschlichiete
Leinewand wird zur Verwendung als Malleinewand dadurch geeignet
gemacht, dass dieselbe entweder in einer mit Honig versetzten Ziegen-
schnitzelleimlésung getrinkt und sodann mit feinster Majolikaerde
grundirt wird, oder aber, dass als Grundirschicht eine Emulsion von
mit Ziegenschnitzelleim gemischtem Eiweiss mit einem Zusatz von in
Wasser gelostem Kirschbaumharz benutzt wird.

Jahn & Schwarz in Berlin. Herstellung von Abzieh-
bildern mit Hilfe von Lichtdruckplatten. (D. P. 64920 vom

Perichte d. D. chem. Gesellgchaft. Jahrg. XX VI, [8]
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19. Juli 1891, Kl 15.) Die Uebelstinde, welche bisher die Anwen-
dung von Lichtdruckplatten zur Herstellung von Abziehbildern un-
méglich machten, werden dadurch vermieden, dass zwischen der
wasserlslichen Schicht des Abziehpapiers und der Gelatineschicht
des Lichtdruckoriginals eine Fett- oder Harzschicht eingefiigt wird.
Diese Schicht lisst die Farbe des Originals an das priparirte Abzieh-
papier durchtreten und ermdéglicht, dass das Abziebpapier ohne Be-
schiidigung des Origipallichtdrucks abgezogen werden kann.

Brenn- und Leuchtstoffe. L. S. D’Iszoro in London (Eng-
land). Apparat zum Fiillen und Entleeren von Gasretorten.
(D. P. 64780 vom 10. Mai 1891, Kl. 26.) Das Fillen der Retorten
geschieht bei diesem Apparat mit Hiilfe einer in zwei Theile (Boden
und Seitentheile) zerlegbaren Fiillschaufel, welche durch eine Trans-
portkette in einem verstellbaren Gleitrahmen eines fahrbaren Gestells
bewegt wird. Die mit Kohlen gefiilite Schaufel wird in die Retorte
eingeschoben, daranf wird der Boden derselben weggezogen, so dass
die Kohlen in die Retorte fallen bezw. auf der Retortenwand ruben.
Theilplatten verhindern beim Wegziehen des Bodens, dass die Kohlen
mit nach vorn gezogen werden. Nach Eatfernung der Bodenplatte
werden die Seitentheile d. h. der iibrige Schanfelkérper, zuriickge-
zogen. Die Theilplatten sind zu diesem Zwecke so an den Quer-
leisten, durch welche die Seitentheile der Schaufel verbunden sind,
anfgehiingt, dass sie sich beim Zuriickziehen der Seitentheile horizontal
legen und iiber die Kohlen weggleiten, ohne dieselben mitzureissen.
Die ausserdem an dem Apparat noch vorgesehenen Neuerungen be-
ziehen sich auf Vorrichtungen zum selbstthitigen Fiillen der Fiill-
schaufel mit Kohlen, auf Vorrichtungen zum selbsthitigen Ausrdcken
des die Fiillschaufel bezw. die Entleerungsharke bethitigeuden Ge-
triebes, auf die Anordnung einer Kiihlvorrichtung zum Besprengen
des aus der Retorte kommenden Koks mit Kiblwasser und auf con-
structive Einzelheiten. Es wird auf die beziigliche Patentschrift ver-
wiesen.

A. Klénne - in Dortmund. Fihrung fiir Gasometer-
glocken. (D. P. 65284 vom 26. Januar 1892, Zusatz zum Patente
617431') vom 31, Januar 1891, KIL. 26.) Die mit den Tangentialrollen
verbundenen Radialrollen des Hauptpatentes werden jetzt so ange-
ordnet, dass der von der Glocke auf die Fihrungsstinder ausgeiibte
radiale Druck von den Radialrollen auf die Fihrupgsstinder nicht
nur wie im Hauptpatent in der Richtung von dem Mittelpunkte der
Glocke weg, sondern auch nach dem Mittelpunkt hin ibertragen wird.

Rheinische Gesellschaft fir Metall-Indastrie Greve,
Herzberg & Cie. in K6ln. Feueranziinder. (D.P. 65124 vom

1) Diese Berichte 25, 3 524.
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8. Mirz 1892, Kl. 10). Der Feueranziinder besteht aus einem Eisen-
stab, welcher am einen Ende eine Oese hat, durch welche ein mit
Asbestschnur umwickelter Drahtbiligel derartig gezogen ist, dass seine
beiden Enden zuriickgebogen und mittels Draht an dem Eisenstab be-
festigt sind.

H. Borgs in Bruch (Westfalen). Vorrichtung zum Zu-
sammendriicken der Beschickung von Coksdfen wihrend
des Verkokens. (D.P. 63134 vom 26. Mirz 1892, KI1. 10). Zur
Erzielung eines dichteren Coks wird auf die zu entgasenden Kobhlen
ein Gewicht (mehrere Eisenbahnschienen), welches wihrend des
Fiillens und Leerens des Ofens auf ein mittels Zahpstangentriebes zn
bewegendes Gestell gelegt wird, wirken gelassen.

Berlin, den 30. December 1892.

Organische Verbindungen, verschiedene. Anilindlfabrik
A. Wiilfing in Elberfeld. Verfahren zur Darstellung von
o-Nitranilin. (D. P. 65212 vom 30. October 1891, Kl. 22). Fiir
die Darstellung des o-Nitranilins ldsst sich mit bestem Erfolg das
Oxanilid an Stelle von Acetapilid (diese Berichte 2{, 3220) als Aus-
gangsproduct anwenden. Dasselbe wird zapichst in die Disulfosiure
und diese durch Behandlung mit Salpetersiiure in die Dinitrooxanilid-
disnlfosdure iibergefiihrt und schliesslich durch Erhitzen mit Salzsiure
im Autoclaven auf 1700 in o-Nitranilin, Oxalsidure und Schwefelsidure
gespalten. Die Anwendung des gegen Siduren bestindigeren Oxani-
lids gestattet ein schnelleres Arbeiten, Kiihlung wird gespart, auch
ist fiir die Sulfurirung nicht rauchende Schwefelsiure néthig und
schliesslich lisst sich die Dinitrooxaniliddisulfosiure im Gegensatz zu
der o-Nitrosulfanilsiure leicht durch Aussalzen abscheiden.

Farbwerke vorm. Meister, Lucius & Brining in Héchst
a. M. Verfahren zur Darstellung von Camphopyrazoelon.
(D. P. 65259 vom 1. September 1891, KI. 12.) 224 kg campho-
carbonsaures Aethyl (Ci3HgO3) werden mit 10.8 kg Phenylhydrazin
mehrere Stunden auf 100? erhitzt; Aethylalkohol destillirt ab und es
hinterbleibt ein krystallinisches Product, das Camphopyrazolon
(C1zHapONj), welches nach dem Auswaschen mit Aether und Ligroin
und Umkrystallisiren aus Spiritus bei 132-—133° schmilzt. Es ist
schwer 15slich in heissem Wasser, leichter léslich nach Zusatz von
Salzsdure, leicht l6slich in heissem Alkohol, unléslich in Aether und
soll analog dem Methylphenylpyrazolon fiir medicinische Zwecke Ver-
wendung finden.

Dr. F. von Heyden Nachfolger in Radebeul bei Dresdeu.
Verfahren zur Darstellung von a-Oxyuvitinsiure. (D. P.
{81
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65316 vom 22. April 1892, Kl. 22.) Wihrend sich bei der Einwir-
kung von Kohlensdure auf o-Kresolalkali oder Erdalkali bei Tempe-
raturen unter 1600 o-Kresolmonocarbonsiure bildet, entsteht iiber 1600

/C[—Ia

ein Gemisch aus dieser Sdnre und ¢-Oxyuvitinsdure: Cg Hy?-OH ;
“\(COzH):
bei 210—2209, am besten unter Anwendung von Druck, erhilt man
nur die letztere. Die a-Oxyuvitinsiure wird aus der wissrigen L&-
sung ihrer Salze durch Salzséiure gefillt; sie schmilzt bei ca. 2900,
Die Sdure wird zur Herstellung von Farbstoffen benutzt.

Chemische Fabrik auf Actien (vorm. E. Schering) in
Berlin. Verfahren zur Darstellung von Piperazin. (D. P.
65347 vom 18, Januar 1891; II. Zusatz zum Patente 605471) vom
14. September 1890, Kl. 12.) In dem durch das Hauptpatent 60547
geschiitzten Verfahren kann man an Stelle der Dinitroso-, der Di-,
Tri-, Tetra-, Penta- und Hexanitroderivate des Diphenyl- und Ditolyl-
piperazins auch die Di-, Tri- und Tetrasulfosiure der bezeichneten
Piperazine zur Herstellung des Piperazins anwenden, ohne im Uebrigen
von den im Hauptpatent beschriebenen Verfahren im Wesentlichen
abzugehen. Die erwihnten Sulfosiuren werden am zweckmissigsten
durch langes Erhitzen mit starker rauchender Schwefelsiure her-
gestellt, um ein moglichst hoch sulfurirtes Product zu erhalten. Eine
Trennung der einzelnen Sulfosiuren ist unnéthig.

Farbwerke vorm. Meister, Lucius & Briining in Hdchst
a. M. Verfahren zur Darstellung des Amids der BEugenol-
essigsdure. (D. P. 65393 vom 12. April 1892, Kl. 12.) Eugenol-
essigsdure, erhalten aus Eugenolnatrium und Monochloressigsiure, wird
zundchst durch Behandlung mit Alkohol und Schwefelsiure oder
Salzsiuregas in den Aether, einer in Wasser unléslichen Fliissigkeit,
ibergefiihrt und aus diesem durch Mischen mit alkoholischer Ammo-
niaklosung oder durch Schiitteln mit starkem wissrigen Ammoniak
das entsprechende Amid hergestelit. Dieses krystallisirt aus Wasser
in glinzenden Blittchen, aus Alkohol in feinen Nadeln vom Schmelz-
punkt 110° C. und soll anédsthetische und antiseptische Eigenschaften
besitzen.

F. J. Bergmann in Neheim a. d. Ruhr., Verfahren zur
Destillation von Holzkleie und Holzabfillen. (D. P. 65447
vom 31. Januar 1891, Kl 12.) Um die Abfille von ihrem hohen
Wassergehalt zu befreien und somit erst destillationswiirdig zu machen,
werden sie in Pressen einem Druck von etwa 300 Atmosphiren aus-
gesetzt und hierdurch zu scheibenférmigen, durchlcherten Briquettes
geformt. Man erhidlt dann gleich bei der Destillation einen ziemlich

1) Diese Berichte 25, 3, 301 und 825.
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starken Holzessig und erspart die sonst ndthig werdende Entfernung
beigemengter grosser Wagsermengen.

Farbstoffe. Farbwerke vorm. Meister, Lucius & Briining
in Hbchst a. M. Verfahren zur Darstellung rother Farb-
stoffe von saurem Charakter aus der Gruppe desm-Amido-
phenolphtaleins. (D.P. 65195 vom 18. Mirz 1892, Kl. 22.) Darch
Erwirmen von Rhodamin mit freien Alkalien oder alkalisch wirkendem:
Substanzen, wie Natriumacetat, Natrinmcarbonat, Natrinmphosphat
mit oder ohne Zusaiz von Chlorcalcium oder Chlorzink lassen sich
aus demselben Farbstoffe erhalten, welche ihrer chemischen Natur
nach zwischen dem Rhodamin und dem Fluorescein stehen. Dieselben
besitzen aunsgesprochen saure Eigenschaften und verbinden sich auch
mit Beizen auf der Faser. In Sprit und Essigsiure 18sen sich die-
Farbstoffe leicht auf, ebenso in freien und kohlensauren Alkalien.
JThre Ldsungen zeigen starke Fluorescenz. Die Umwandlung erfolgt
beim Erwirmen z. B. mit Chlorcalcium und Natriumacetat aunf 220
bis 2409; zur Entfernung etwa unverdnderten Rhodamins wird die
Schmelze nach dem Erkalten mit verdiinnter Salzsiure ausgezogen,
der Riickstand in schwacher Natronlange gelést und aus der filtrirten
Lésung der Farbstoff durch Salzsiure gefillt.

Farbenfabriken vorm. Fr. Bayer & Co. in Elberfeld.
Verfahren zur Darstellung von hydroxylreichen Farb-
stoffen der Alizarinreihe. (D.P. 65182 vom 8. November 1890;
1. Zusatz zum Patente 644181) vom 5. October 1890, Kl. 22.) An
Stelle von Alizarin kann in dem Verfahren des Patentes 64418 auch
das Anthrachinon selbst durch Behandlung mit Schwefelsiureanhydrid
in einen Farbstoff der Alizarinbordeauxgruppe iibergefilhrt werden.
Auch hier entsteht zunidchst ein beizenfirbender Schwefelsdureither
als Zwischenproduct, aus welchem durch Kochen mit verdinnten
Siuren bezw. durch directes Erhitzen mit Sdure der Farbstoff selbst
abgeschieden wird. Derselbe ist identisch mit dem in der Patent-
schrift 64418 beschriebenen, aus Alizarin bezw. Alizarinbordeaux er-
haltenen Product.

Farbenfabriken vorm. Fr. Bayer & Co. in Elberfeld.
Verfahren zur Darstellung eines hydroxylreichen Farb-
stoffes der Alizarinreihe. (D. P. 65375 vom 23, Mai 1891,
Kl. 22; II. Zusatz zum Patente 64418 vom 5. October 1890, Kl. 22,
sieche vorstehend.) Das Anthrachinon lisst sich durch Behandeln
mit Schwefelsiureanhydrid nach dem Verfabhren des Patentes 64318
in einen Farbstoff mit den Eigenschaften eines Alizarincyanins iiber-
fiihren. Derselbe 16st sich in concentrirter Schwefelsiure blauroth

1) Diese Berichte 25, 3, 886.
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mit zinnoberrother Fluorescenz, in Alkali mit blauer Farbe und giebt
mit Baryumsalzen einen blauschwarzen unldslichen Lack. Der Farb-
stoff ist identisch mit dem aus Alizarinbordeaux erhaltenen Hexa-
oxyanthrachinon des Hauptpatentes. Der Verlauf der Reaction ist
ganz analog den im Hauptpatent fir andere Anthrachinonderivate
beschriebenen.

Farbenfabriken vorm. Fr. Bayer & Co. in Elberfeld.
Verfahren zur Darstellung eines Schwefelsiureidthers des
Hexaoxyanthrachinons. (D. P. 65453 vom 22. October 1891,
Kli. 22, III. Zusatz zum Patente 64418 vom 5. October 1890, Kl. 22,
siehe vorstehend.) In dem Verfahren des Patentes 65375 kaon man
an Stelle des Anthrachinons direct das aus symmetrischer Dioxy-
benzndsiure und concentrirter Schwefelsiure erhaltene Reactions-
gemisch zur Anwendung bringen, oder mau kann die Dioxybenzoésiure
selbst direct in die zwanzigfache Menge rauchender Salpetersiure ein-
tragen. Dabei bildet sich zuniichst Anthrachinon (vergl. Liebig’s
Ann, 164, 109—115), welches dann weiter in das Hexaoxyanthra-
chinon des Patentes 64418 iibergeht.

Actiengesellschaft fiir Anilinfabrikation in Berlin.
Verfahren zur Darstellang von Azofarbstoffen aus De-
hydrothio-m-xylidinmonosulfosiure. (D. P. 65230 vom
11. December 188%, Kl. 22.) Wie das Dehydrothio-m-xylidin im Ver-
fahren des Patents 63951') ldsst sich auch dessen Sulfosiure zur Dar-
stellung substantiver Farbstoffe verwenden. Die Einfilhrung dieser
Componente erméglicht die Herstellang gelber und brauner Farbstoffe
mit solchen Verbindungen, welche mit Dehydrothio-m-xylidin selbst
ganz oder theilweise unldslicke Producte liefern. Zur Herstellung der
Sulfosgure trigt man das Dehydrothio-m-xylidin in fein gepnlvertem
Zustande in die 3—4fache Menge rauchende Schwefelsiure ein und
erwirmt bis zur Alkaliléslichkeit des Products. Dasselbe liefert nach
dem Diazotiren und Combiniren mit Phenolen, Oxycarbonséuren und
aromatischen Diaminen gelbe bis braune substantive Azofarbstoffe.

J. R. Geigy & Cie. in Basel. Verfahren zur Darstellung
zweier p-Amidophenoldisulfosiuren. (D. P. 65236 vom
16. October 1891, KL 22.) Beim Zusammenbringen von Nitroso-
dimethylanilin mit einer Ldsung von Natriumbisulfit entsteht zunichst
der von Forsberg? beschriebene Kborper. Derselbe 15st sich in
iiberschiissigem Bisulfit glatt auf; dabei eatsteht eine Verbindung der
Formel: (CH3)eN.CgHyN = (8O;3;Na)s, welche unter gewissen Be-
dinguagen unter Abspaltung von Dimethylamin zwei isomere Disulfo-
siuren des p-Amidophenols liefert, und zwar entsteht die «-Siure

1) Diese Berichte 25, 3, 836.
?) Diese Berichte 20, 3, 107.
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beim Erhitzen der Losung mit concentrirter Salzsiure, wihrend die
{-Sdure beim Kochen und Eindampfen der Lésung fir sich erhalten
wird. Das saure Natronsalz der «-p-Amidodisulfosiure krystallisirt
in Form langer, seideglinzender, verfilzter Nadeln, das saure B-p-amido-
phenoldisulfosaure Natron in kleinen kurzen Prismen. Beide Disulfo-
sduren zeigen in verdinnter, alkalischer Lésung eine prachtvoll blaue
Fluorescenz. Dieselben sollen zur Farbstoffdarstellung Verwendung
finden.

E. und H. Erdmana in Halle a. S. Verfahren zur Dar-
stellungder(2.4)-Phenylendiamin-1-sulfosdure. (D.P. 65240
vom 25. November 1891, KL 22.) Wird (2.4)-Dinitro-1-chlorbenzol
in Alkobol mit einer Lésung von schwefligsaurem Alkali erwirmt,
go geht es unter Ersatz des Chloratoms durch die Salfogruppe glatt
in das Alkalisalz der (2.4)-Dinitrobenzol-1-gnlfosiure iiber. Dasselbe
bieibt als gelbe Krystallmasse pach dem Abdestilliren des Alkohols
zuriick und kann darch Umkrystallisiren aus heissem Wasser ge-
reinigt werden. Durch die gebriuchlichen Reductionsmittel lisst sich
diese Verbinduog in die (2.4)-Phenylendiamin-1-monosulfosiure iber-
filhren, welche in heissem Wasser leicht, in kaltem viel schwerer 15s-
lich ist. Dieselbe ldsst sich durch 2 Molekiile salpetrige Siure glatt
diazotiren; andererseits verbindet sie sich leicht mit den Diazoverbin-
dungen anderer Basen zu werthvollen Azofarbstoffen.

Dahl & Co.in Barmen. Verfahren zur Darsteliung eines
schwarzen secundiren Disazofarbstoffes aus a-Amidoacet-
vaphtalidmonosulfosiure. (D.P. 65273 vom 22. November 1891,
Kl. 22). «-Amidoacetnaphtalid, erhalten durch Nitriren und Reduciren
von Acetnaphtalid, lidsst sich leicht in eine Sulfosiure tiberfihren
Diese bildet durch Combination ihrer Diazoverbindung mit «-Naphtyl-
amin eine Amidoazoverbindung, welche sich abermals diazotiren lisst,
und dann durch Combination mit p-Naphtoldisulfosdure einen Farbstoff
liefert, welcher ungebeizte Wolle und Seide im sauren Bade blau-
schwarz mit griinblauer Uebersicht firbt. Die Ausfirbungen zeigen
auch bei kinstlichem Licht ein wirklich schwarzes Aussehen, was
bei den bisher gebrduchlichen schwarzfirbenden Wollazofarbstoffen,
Naphtolschwarz, Diamantschwarz, Anthracitschwarz nicht der Fall ist.

A. Leonhardt & Co. in Miihlheim i. H. Verfahren zur
Ueberfihrung von Rhodaminfarbstoffen in gelbere Farb-
stoffe durch Oxydationsmittel. (D. P, 65282 vom 21. Januar
1892, KL 22.) Die unter der Bezeichnung Phtaleine, Succineine,
Benzoine des Dialkyl-m-amidophenols und Pyronine bekannten Farb-
stoffe lassen sich durch Oxydation mit Permanganat und auch mit
Superoxyden in Farbstoffe von gelberer Niiance umwandeln, welehe
in all ihren chemischen Eigenschaften den aus Monoalkyl-m-amido-
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phenolen erhaltenen Farbstoffen nahestehen. Dieselben entstehen auch
aus den Reductionsproducten der oben genannten Farbstoffe. Sie
eignen sich besonders zum Firben von gebeizter Baumwolle und von
Seide; auch aof ungebeizter Baumwolle fixiren sie sich in bemerkens-
werthem Grade.

Gespinnstfasern. F.J. H. Sampson in Glenalmond (County
of Surrey, England). Verfahren und Apparat zur Behandlung
vos Hanf zwecks Fasergewinnung aus demselben. (D.P.
64451 vom 20. Februar 1892, Kl. 29.) Hanf wird unmittelbar nach
einer Abkochung mit Soda, wodurch die gummiartige dussere Kruste
der Faser erweicht wird, mit einem kriftigen flacheu Strahl von
kochendem Wasser und Dampf bearbeitet. Die hierzu dienende Strahi-
diise besteht aus einem Metallrohr, welches an einem Ende in ein
flaches Mundstiick mit schlitzférmiger Strahléffnung ausliuft und durch
entsprechende Leitungen mit kochendem Wasser bezw. Dampf gespeist
wird. Das Metallrohr ist mit einer aus einem schlechten Wirmeleiter
bestehenden Hiille umgeben.

Leder. G. van Haecht & Ch. Obozinski in Briissel.
Verfahren zum Gerben unter Luftleere bezw. unter Druck.
(D. P. 64441 vom 1. October 1891, KIl. 28.) Die zu gerbenden Hinte
werden iber einem durchbrochenen Ueber- oder Zwischenboden des
Gerbebottichs unter Zwischenlegen von Schichten von Lohe, Holz-
wolle oder einem anderen elastischen losen Stoff auf einander gelegt,
und kann man dabei die Schichten von den Hauten darch Zwischen-
lagernng von Gewebe, Geflecht, Zeug oder dergleichen Stoffen trennen.
Alsdann verfihrt man weiter in bekannter Weise, indem man den
Gerbebottich evacuirt, die Gerbstofffliissigkeit einfliessen und alsdann
eine Druckpumpe wirken ldsst, um so die Gerbstofffliissigkeit mdglich
rasch und gleichmiissig in die Héute eindringen zu lassen. Die Holz-
wolle hilt als sebr lockeres Material die Hiute in gewisser Ent-
fernung von einander, sodass die Gerbebriihe auf alle Theile der Haut
gleichmiissig einwirkt.

Appretiren, Firben, Drucken etc. H. W. Godfrey, Ch. Fr.
Leake und Ch. E. Lucas in Staines (Middlesex, England). Ver-
fahren zur Herstellung von marmorirtem oder mit Adern
versehenem Linolenm oder dergl. (D.P. 64422 vom 13. August
1891, Kl. 8.) Das Verfahren besteht darin, dass widhrend der Er-
zeugung des Grundstoffes plastische, verschieden gefirbte Deckmasse
in Form von Fiden oder Fasern anf die Grundmasse aufgestrent und
schliesslich das Ganze zusammengepresst wird. Deckmassefiden oder
-Fasern werden durch Reiben oder Walzen von Linoleumdeckmasse-
kérnern zwischen einer heissen, sich drehenden Walze und einer kalten,
feststehenden verstellbaren Backe, welche die Walze theilweise um-
schliesst gewonnen.
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C. Winkler in Alt-Chemnitz i/S. Verfahren zur Her-
stellung von lederartigen Stoffen fiir Handschuhe, Tricot-
taillen, Stulpen, Gamaschen, Schuhe und dergl. (D.P. 64424
vom 16. August 1891, Kl. 8.) Gewirkte oder Tricotstoffe iiberzieht
man mit Kautschuk, welchem etwa 10 pCt. Glycerin und 10 pCt. mi-
neralische Bestandtheile z. B. Schlemmkreide oder Ocker beigemengt
sind, presst den Ueberzug so lange durch Walzen, bis die Poren des
Stoffes vollstindig von ihm ausgefiillt sind und bearbeitet dann den
Stoff mit einer Nadelwalze, um ihn pords zu machen.

Ch. Brodbeck in Paris. Verfahren zur Verseidung von
Geweben. (D. P. 64457 vom 12. Juli 1890, Kl. 8.) Die Cellulose,
aus welcher die zu verseidenden Gewebe bestehen, wird zunichst
durch Behandeln mit concentrirter Schwefelsiure oder Aetzkali oder
Aetznatron hydratisirt und darauf nach einander mit concentrirter alkali-
scher und schwefelsaurer Seidel§sung, unter Umstiinden wiederholt, be-
handelt oder mit einer Lésung von Seide in ammoniakalischer Kupfer-
oxydhydrat- oder Nickeloxydhydrat-Losung durchtrinkt, getrocknet
und darauf mit angesiuertem Wasser ausgezogen, so dass durch die
abwechselnde Behandlung die Seidensubstanz unter Entfernung der
Metalloxyde auf den Fiden des Gewebes gefillt wird. Um alsdann
der Seide den natiirlichem urspriinglichern Seidenglanz wiederzugeben,
muss sie durch Reibung polirt werden. Zum Aufldsen kann man die
Seide in Form von Lappen, Florettseide, Abfillen aus Seidespinne-
reien oder Cocons, also bisher sehr geringwerthigen Abfallproducten,
verwenden.

O. Fischer in Gdppersdorf. Schlendermaschinen zum
Waschen, Spiilen von Stoffen aller Gespinnste u. 5. w. (D,
P. 65187 vom 21. Juli 1891, Kl. 8.) Am oberen Rande des Mantels
der Schleudermaschine ist ein Ringrohr angebracht, durch dessen Oeff-
nungen kaltes Wasser in Strahlenform eingefiihrt werden kann, um
bei Verwendung von Laugen zum Waschen ete. der Schaumbildung
vorzubeugen.

Hoffmann’s Stirkefabriken in Salzuflen (Lippe-Detmold).
Verfahren zum gleichzeitigen Bedrucken von Brettern auf
beiden Seiten. (D. P. 65224 vom 10. Februar 1892, Kl. 8.) Das
Verfabren besteht darin, dass man Pappen durch einen Amnstrich von
Gyps, Kleister und Wasserglas priparirt, diese so vorbehandelten
Pappen mit dem gewiinschten Muster bedruckt, darauf dieselben bei-
derseitig auf das zu bedruckende Brett legt und mit dem letzteren
zwischen Walzen hindurchfihrt.

L. Ettl in Zwittau (Mihren). Schleudermaschine zum
Firben, Bleichen, Kochen u. 8. w. (D.P. 65312 vom 15. April
1892, Kl. 8.) Die aus der Schleudertrommel austretende Fliissigkeit
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wird auf ihrem aufwiirts gerichteten Wege von einem turbinenartigen
Leitrad nach der Mitte in ein in der Schleudertrommel liegendes cen-
trales, durchlochtes Rohr geleitet und, von einer an der Innenwand
dieses Rohres angebrachten Schnecke vertheilt, der Schleudertrommel
wieder zugefiihrt.

Fette und Seifen. L. Mtihleissen in Elberfeld. Etagen-
Rost- nnd Schmelzofen fiir Fett und fetthaltige Stoffe.
(D. P. 64403 vom 18. August 1891, Kl. 23.) Die Neuerung bezieht
sich auf jene Art von Fettschmelziéfen, bei welchen das fetthaltige
Material auf tbereinander liegenden schwach geneigten Hiirden #hn-
lich Trockenhiirden durch die Wirkung der die Hiirden umgebenden
heissen Luft ausgeschmolzen und méglichst schnell durch Abfliessen
von den Hiirden in eine Sammelrinne der schidlichen weiteren Ein-
wirkopg der Hitze entzogen wird. An den Hirden nun werden
Filterréhren angebracht, deren Wandungen iber dem Boden der
Hiirde durchlocht sind und an deren unten vorstehendem Theile je
ein gelenkig mit ihm verbundener Untertheil eingehiingt ist, welcher
in die Trichterr6hre der niichsten Hiirde reicht, sodass eine zusammen-
hingende Réhre von Hiirde zu Hiirde entsteht, durch welche das
Fett abfliesst. Auf diese Weise wird das Verspritzen des abtropfen-
den Fettes vermieden und ermoglicht, dass die Hiirden in den Schmelz-
ofen ein- und ausgeschoben werden kénnen, ohne gehoben zu werden.
Zur Erhitzung der Luft im Apparate sind zwischen je zwei iiber ein-
ander liegenden Hiirden Rippenrohre fiir Dampfheizung gelegt, welche
an der Vorderseite des Ofens durch wagerechte und an der Hinter-
seite durch senkrechte Krimmer-Rohre verbunden sind,

H. Bloch in Kopenhagen. Verfahren zur Herstellung
von quillajahaltiger Seife. (D. P. 64427 vom 4. November 1891,
K. 23.) Die Quillajarinde macerirt man mit destillirtem Wasser,
behandelt den Riickstand unter Dampfdruck mit siedendem Wasser,
unterwirft den hierbei verbliebenen Riickstand der Destillation mit
hochgespanntem Dampf, engt das Gemisch der bei diesen drei Ope-
rationen gewonnenen Fliissigkeiten durch Verdampfen ein, verseift das
in dem Extract enthaltene Harz mit Kali oder Natron und mischt
darauf das Quillaja-Priaparat mit reinster Kali- oder Natronseife.
Diese Seife dient zum Reinigen feiner Stoffe; sie soll selbst die zar-
testen Farben nicht angreifen,

Kaffee und Cacao. C.Jungmann in Waldenburg (Schles.).
Verfahren zur Bereitung eines Kaffeesurrogates aus
Lupinen. (D.P. 65292 vom 14. Februar 1892, Kl. 53.) Lupinen
werden wirksamer entbittert und dadurch als Kaffeesurrogat verwend-
barer, wenn dieselben vor der Auslaugung der Bitterstoffe in grob
zermahlenem Zustande gerdstet werden. Durch nochmaliges Rdsten
der entlaugten Lupinen wird alsdann das fertige Fabrikat erhalten.
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F. Kathreiner’s Nachfolger in Minchen. Herstellung
von Kaffeesurrogaten aus Getreide und Malz. (D. D. 65300
vom 8. Mirz 1892, KL 53.) Die Herstellung geschieht in der Weise,
dass man aus unger$stetem Kaffee oder den Abfillen, welche bei der
Aufbereitung der Kaffeebohnen erhalten werden, durch heisse Ex-
traction einen wisserigen Extract von rohen ungerdsteten Kaffee-
bestandtheilen bereitet und damit das noch ungeréstete Getreide oder
Malz imprignirt, worauf ein Résten desselben in bekannter Weise
erfolgt.

A. Vogelsang und G. Tischer in Dresden. Verfahren
zum Entélen von Cacao. (D. P, 65466 vom 4. Mirz 1892, KL
53.) Cacao wird ent6lt und gleichzeitig nachgerdstet, indem man in
einer Schlendertrommel stark erhitzte Luft durch ihn durchsaugt.

Zucker. O. Mengelbier in Penco (Chile, Siid-Amerika). Bat-
terie zum Abnutschen und Decken von Zuckerfillmasse mit
fir jede Form abmessbarer und regelbarer Klirselmenge.
(D. P. 64429 vom 23. Dezember 1891, K1. 89.) Bei dieser Deckbatterie
sind die auf Saugekisten oder Tassen gesetzten Zuckerformen oben
von offenen Hauben bedeckt, welche mit dem Klirselzufiihrungsrohr
communiciren, welches die vom Messgefiss austretende Klirselmenge
auf alle Hauben gleichmissig vertheilt. Um einzelne an die Saug-
leitung getrennt angeschlossene Batterie- Elemente ohne StSrung der
anderen aunsschalten zu kOnnen, sind die Hauben in der Weise dreh-
bar an das Klirselrohr angeschlossen, dass bei emporgeschlagener
Haube der Ausfluss nach derselben hiu abgeschlossen wird. Bei
Benutzung des Apparates kann man mit einer sehr geringen Menge
Drehklirsel auskommen.

A. Wagner in Sehnde bei Lehrte. Verwendung von Kork
als Filtrirmaterial fiir zuckerhaltige Fliissigkeiten und
Abwisser der Zuckerfabrikation. (D.P. 64449 vom 25. August
1891, Kl. 89.) Der als Filtrirmaterial dienende lose gemahlene Kork
befindet sich in einem cylindrischen Filtrirgefisse zwischen zwei Sieben,
welche lediglich dazu dienen, ihn zuriickzuhalten, und wird von der
Fliissigkeit in aufsteigender Richtung durchstrémt, so dass er, indem
er wegen seines geringen specifischen Gewichts auf der Fliissigkeit
schwimmt, unter dem oberen Siebe eine Filterschicht bildet. Die
Robrleitungen und Hihne an dem Apparate erméglichen es gleich-
zeitig, das unrein gewordeme Korkmehl im Apparate selbst auszu-
waschen. Sind Zuckerlésungen filtrirt, so wird mit warmem Wasser
ausgewaschen, welches eine geringe Menge Salzsiiure oder Essigsdure
enthilt und infolgedessen das auf dem Kork niedergeschlagene Calcium-
carbonat auflgst. Die zu filtrirende Fliissigkeit wird in der Regel
aus einem hochgelegenen Regervoir durch einen Réhrenvorwéirmer
dem Filtrirapparate zugefiihrt.
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W. Cowinus und die Firma Selwig & Lange in Braun-
schweig. Verfahren zum Ausdecken von Zuckerplatten,
-Streifen und -Wiirfeln in der Centrifuge mittels Deckklire
und directem Dampf. (D. P. 64994 vom 27. November 1830,
Kl 89.) Dieses Dampfdeckverfahren bezweckt die Ersparung einer
zweiten Deckung sowie ein schnelleres Trocknen der fertig gedeckten
Zuckerplatten und besteht darin, dass wihrend des Ausschleuderns
der Platten, welche vorher in beliebiger Weise mit Deckklire getrinkt
sind, und zwar bald nachdem die Centrifuge in Gang gesetzt ist, nur
s0 lange (etwa 1/ bis 21/3 Minute) entwisserter directer Dampf ge-
leitet wird, dass derselbe nicht auflosend auf den Zucker einwirkt.
Die Zeitdauer der Dampfdecke ist von der Qualitit der Fillmasse ab-
hingig und wird durch Vorversuche festgestellt, bei welchen man den
Dampf z. B. je 30, 40, 50 und 60 Secunden einwirken ldsst und dann
fir den Betrieb diejenige Zeitdauer wihlt, bei welcher das Gewicht
der Zuckerplatten sich weder verkleinert noch vergrossert hat.

Bergreen in Roitzsch bei Bitterfeld. Schnitzelpresse.
(D. P. 65165 vom 23. Februar 1892, Kl 89.) Die Schnitzelpresse
besitzt entweder eine konische Pressspindel oder einen konischen
Mantel oder Spindel und Mantel von konischer Form, zum Zwecke,
den die Schnitzel weitertreibenden Schneckenfliigeln um so weniger
Widerstand entgegenzusetzen, je weiter die Compression vorge-
schritten ist.

Sprengstoffe. A. Moschek in Graz und A. Brunner in
Puntigam bei Graz. Rauchschwacher Sprengstoff. (D. P.
65397 vom 4. April 1891, KI. 78.) Der Sprengstoff besteht aus un-
gefibr 60 pCt. Malzkeimen in Mischung mit ca. 15 pCt. chlorsaurem
Kali und ca. 25 pCt. salpetersaurem Ammoniak. Letzteres Salz kann
man auch in dem Gemisch durch Znsatz von Salpetersiure und Am-
moniak erzeugen.

W. Wunderlich in Braunschweig. Nitrirvorrichtung.
(D. P. 65399 vom 14. August 189!, KI. 78.) Der Apparat bezweckt
ein inniges Vermischen und Durchtrinken des Nitrirgutes mit der
Nitrirséiure und eine moglichst erschopfende Ausnutzung der letzteren.
In dem Nitrirgefiiss sind zn dem Behufe Riibrfliigel angeordnet, die
das von der Siure bedeckte Nitrirgut iiber den gewellten falschen
Boden hinbewegen, bis es von einer gelochten Trommel und einer
Presswalze erfasst und ans dem Bade befordert wird. Die hierbei
ausgepresste Sdure gelangt unter dem falschen Boden hin wieder in
den Bereich der Riibrfligel, um ihren Kreislauf von Neuem zu be-
ginnen. Verstellbare Widerstiinde gestatten die Regulirung der Ge-
schwindigkeit dieses Kreislaufes.
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R. Kron in Golzern (Sachsen). Schlendermaschine mit
kippbarem Korb, insbesondere fir Nitrocellulose. (D. P.
65540 vom 2, August 1891). Auf den Abflussteller des Unterge-
stelles ist der Centrifugenmantel derart aufgesetzt, dass er leicht, etwa
mit Hiilfe eines Gewindes, in die Hihe gehoben werden kann. Ist
dies geschehen, so lisst der zur Aufnabme des Nitrirgutes dienende
Centrifugenkorb sich nach der Seite umkippen, sodass er seinen Ia-
halt entleert.

A.W.Schade’s Buchdruekerei (L. Schade) in Berlin 8, Stallsehreiberstr 45/46.





